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CELIK

Miilux Granleri, kalinlik kesiti boyunca sagladigi homojen sertlik 6zelligi ile daha uzun bir

kullanim 6mri saglar. Plaka formunda sundugu Urin ¢ézUmlerinin disinda, komponent for-
mundaki Urlnlerde de, uctan uca sertlestirme teknolojisi ile tim parca ylzey ve kesitinde,
homojen sertlik saglamaktadir. Miilux GrUnlerinde siparis asamasinda; ekstra markalama,
ekstra testler, paketleme sekli, koruyucu boya gibi 6zel talepler karsilanmaktadir.
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MIILUX VERI
SAYFAS]

Miilux asinmaya direncli Grtnlerimiz, kiricilar, kazicilar, madencilik makinelerinin asinma
parcalari, damper gdévdeleri, buldozer bicadi, oluk-besleyiciler ve benzeri asinma parcalarinda
mukemmel tasarim ¢ézimleri sunar. SUrtinme ve asinmaya karsi Miilux 400, 450, 500 Urdnler
kullanilarak geleneksel malzemelere kiyasla yUksek kullanim émrU saglanir. Ayrica daha ince
malzeme kullanimina imkan saglayarak gdévde adirhgini dusirir ve yik kapasitesini arttirir. Ure-
timde olumlu kesim ve kaynaklama davranisi gdsterir.

Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (%) Pota Analizi

Celik Tipi Siparis Kalinhik (o4 Si Mn P S Cr Ni Mo B
P (mm) (max) (max) (max) (max) (max) (max) (max) (max) (max)
Miilux® 400 | 4.00=< - <60.00 0.20 0.60 1.50 0.025 0.01 1.00 0.60 0.50 0.005
Miilux® 450 | 4.00=< - <60.00 0.26 0.70 1.70 0.025 0.01 1.30 0.80 0.50 0.005
Miilux® 500 | 4.00=< - <60.00 0.30 0.70 1.70 0.025 0.01 1.50 1.30 0.70 0.005
Tipik Mekanik Ozellikler ve Karbon Esdegeri
*Akma *Cekme " Darbe Charpy- | Sertlik
Uriin Kalitesi K?r:]':]l)'k Dayanimi (Rp) | Dayanimi (km) :J::;\)a V -40°C Joule | Araliklari | **CEV
0,2 N/mm? N/mm?2 ? (Min.) (HBW)
Miilux® 400 | 4.00=< - <60.00 mm 1000 1250 10 25 370-460 0.58
Miilux® 450 | 4.00< - <60.00 mm 1100 1350 20 400-480 0.63
Miilux® 500 | 4.00< - =<60.00 mm 1250 1550 17 450-560 0.70
*Tipik degerlerdir.

**CEV= C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Miilux®oy




Isil islem Durumu

- Su Verilmis (Q)
- Su Verilmis ve Temperlenmis (QT)*
*Gorlsmeye tabidir.

Uriin Sertifikasi

- EN 10204 normuna gore sertifikalandirma yapllir.
Test sonuclari EN 10204-2.2 ’ye uygun olarak
ingilizce ve/veya Tirkce dillerinde saglanir. EN
10204-31, 3.2 test sertifikasi icin siparis
asamasinda belirtilmedir.

Sertlik Testi

- Brinell sertlik testi, levha ylzeyinin 0,50 - 2 mm
altindan, islenmis bir ylUzeyden,
EN ISO 6506-1 standardina gore yapilmaktadir.

Toleranslar

- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051
standartlari uygulanir.

- Kalinlik* icin EN 10029 Sinif A toleranslari garanti
edilir.
Kenarlari kesilmis levhalarin kalinlik dlctimd,
kenardan minimum 25 mm iceriden ve herhangi
bir noktadan yapilir. Kenarlari kesilmemis
levhalarin kalinlik 6lcimu kenarlarin minimum

40 mm iceriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

- DUzlemsellik* icin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H
toleranslari garanti edilir.
*Daraltiimis Miilux toleranslari hedeflenir.

Yiizey Durumu

- Ylzey kusurlari icin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3)
standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin yizeyi, 1SO 8501-1 Sa 2" kalitesine

gobre kumlanmaktadir.

- Miilux UrUnlerine aksi belirtiimedikce kumlama
sonrasl ¢cok yuksek kaynak ve kesim hizi saglamak
icin 6zel olarak gelistirilmis, kaynak porozitesi ve
ters alandaki yanma orani cok disuk olan 6n
imalat astar1 (shop primer) uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiy! atmosfer
korozyonuna karsi korur.

- 15-25 mikron (bu degerler diizgln test paneli icin
belirtilmistir) kalinliginda uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine
uygun performansa sahiptir. Koruyucu boya, Miilux
GrUnlerini atmosferik korozyondan 6 aya kadar
koruma &zelligine sahiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.

- Boya ile markalama yapilmaktadir.

(D8kUmM Numarasl, Levha Numarasi, Urtin Kalitesi, Uriin Ebatlarn)

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux Grdnleri 4,00-60,00mm kalinlik aralhiginda,
maksimum genislik 2500mm ve maksimum uzunluk
8000mm olarak saglanir. Diger ebatlar anlasmaya
tabidir.

- Miilux Urdnleri, ayni zamanda mdusteri istegi
dogrultusunda montaja hazir komponent parcalar
olarak temin edilebilir.

Miisteri Teknik Hizmetler

Musteri Teknik Hizmetler ekibimiz, Grin &zellikleri
ve

kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz oldugunda size
yardimci olur.

E-posta: mth@miilux.com.tr

Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve
satis 6ncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.
E-posta: satis@miilux.com.tr

Daraltiimig

Kalinhik Toleranlari

Levha Kalinhigi (mm) Toleranslar (mm)

4,00 - 8,00 - 0,35 + 0,35"

6,00 - 7,99 - 0,40 + 0,80**
8,00 - 14,99 - 0,50 + 0,90*F
15,00 - 24,99 - 0,60 +1,00**

25,00 - 50,00 - 0,60 + 1,30**
50,01 - 79,99 - 0,60 + 1,70**
80,00 - 150,00 - 0,60 + 2,10**

Diger kalinliklar gériismeye tabi olarak kabul edilir.
* Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)
** [ evha (Kenar kesmeli)



SIL ISLEM g

Miilux GrUnleri Uretimden sonra isitiimamalidir. Celik 200 °C sicakliga kadar kayda
degder bir sertlik diststne ugramaz. 200°C sicakligin Gzerinde yapilacak i1sitma
islemi celigin; sertlik, tokluk ve asinma dayanimini Gérsel-T'e gére dlislrmektedir.

—&@— Cekme dayanimi Mpa
—#— Akma Dayanimi Mpa

—X— Sertlik HRC

)
Miilux®oy
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KAYNAK VE
KESIM

Miilux® 400 iyi kaynaklanabilir 6zelliktedir. Miilux® 500’de ise daha sinirli i1si girdisi ve maksimum
kaynak enerjisiyle uygulama yapilr. Miilux® 400 ile kombine et kalinligi 40mm ve Uzerinde,
Miilux® 500’de kombine et kalinligi 20mm ve Uzerinde oldugunda 6n tavlama ihtiyaci duyulur.
Onerilen calisma sicakliklari tabloda belirtilmistir. On tavlama sicaklidi, calisma sicakliginin en az
%70’i kadar olmali ve kaynak sonlandirma sicakhgi, calisma sicakhigini %30’dan fazla asmamalidir.

Tavsiye Edilen Calisma Sicakhgi

Uriin Kalitesi

Kombine Kalinhik

20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm
Miilux® 400 - - 100 °C 125 °C 125 °C 150 °C
Miilux® 450 - 100 °C 125 °C 125 °C 150 °C 200 °C
Miilux® 500 100 °C 125 °C 150 °C 175 °C 200 °C 200 °C

Miilux®oy
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LEME

Miilux GrUnleri, isleyici takimin hizi ve ilerleme miktarinin uygun kombinasyonu ile yUksek hiz
takim celikleri (HSS) kullanilarak tatmin edici servis dmri saglayacak sekilde islenebilir.

SOGUK SEKILLENDIRME

Miilux GrUnleri, soguk sekillendirilirken keskin gecis acilarindan mimkin oldugunca kacginil-
malidir. Ayrica islemlerde kullanilan ekipmanlarin durumu, islem plani ve iyi atélye uygu-
lamalarinin dnemi unutulmamalidir. Soguk sekillendirme limitleri tablosu asagdida verilmistir.

Serbest biikkme < 90°

Pres yari¢capi / Levha kalinhigi
Levha /b

Kalinhgi (BUkium yénl hadde yéninde)

Serbest biikme - _ | Biikiim V boslugu -
Kalip Acikligi / Levha Kalinhigi Kalip Acikligi /Levha
(W/t) Kalinhgi
(W/t) 90°

Miilux® 450
Miilux® 500

Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve
satis dncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.
E-posta: satis@miilux.com.tr

Miisteri Teknik Hizmetler

Musteri Teknik Hizmetler ekibimiz, Grin &zellikleri,
testler ve kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz
oldugunda size yardimci olur

E-posta: mth@miilux.com.tr

Miilux®oy
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Tiirkiye Genel Mudirliik

Miilux Yiiksek Mukavemetli Celik A.S.
Mustafa Kemal 2155 Sok.

03124156194

Tirkiye Satig ve Pazarlama Ofisi
Barbaros Mahallesi Ardig Sokak N
Atasehir ISTANBUL '

0216 578 80 37

Manisa Fabrika 8 _
Manisa Organize Sanayi Bélge:
Turek Bulvari No:16 Mani:
0262 679 26 34

Miilux OY Finlandiya

Miilux OY Polonya

42-600 Tarnowskie Gory,
Ul Hutnica 5-9 POLONYA

OYAK

www.miilux.com.tr



