MIILUX® VERI SAYFASI
MIILUX® 400 | 450 | 500

Miilux®oy

Miilux Urunleri boyutsal olarak hassastir, agsinmaya dayanikli komponent pargalar ve aginmaya dayanikli levhalar olarak kullanima hazir
durumdadir. Komponent parga Uretiminde kenardan kenara sertlestirme teknolojisi kullanilarak homojen sertlik tim parcada saglanir.

Miilux urtnlerini, ekstra markalama, ekstra testler, paketleme sekli, koruyucu boya uygulamasi vb. 6zel istekleriniz dogrultusunda siparig
asamasinda talep edebilirsiniz.

Kiricilar, kazicilar, madencilik makinelerinin asinma pargalari, damper gévdeleri, buldozer bigadi, oluk-besleyiciler ve benzeri aginma
parcalarinda mikemmel tasarim ¢ézumleri sunar. Surtinme ve asinmaya karsi Miilux 400, 450, 500 urunler kullanilarak geleneksel
malzemelere kiyasla yiksek kullanim émrii saglanir. Ayrica daha ince malzeme kullanimina imkan saglayarak gévde agirligini dusurir ve
yuk kapasitesini arttirir. Uretimde olumlu kesim ve kaynaklama davranigi gosterir.

Maksimum Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (%) Pota Analizi

Uriin Kalitesi | Kalinlik (mm) (63 Si Mn P S Cr Ni Mo B =
€
Miilux® 400 | 4,00 — <60,00 0,20 0,60 1,50 0,025 0,01 1,00 0,60 0,50 0,005 §
>
9
Miilux® 450 | 4,00 — <60,00 0,26 0,70 1,70 0,025 0,01 1,30 0,80 0,50 0,005 %
m
m
Miilux® 500 | 4,00 - <60,00 0,30 0,70 1,70 0,025 0,01 1,50 3,00 0,70 0,005 g
<
Tipik Mekanik Ozellikler ve Karbon Egdegeri g
*Akma Darbe Enerjisi .
*Cekme . K Sertlik
Uriin Kalitesi Kalinlik DL Dayanimi el fh"’“py i Araliklar *CEV
(Rp) 0,2 (Rm) N/mm? (A5%) -40 °C Kv Joule, (HBW)
N/mm? (Boyuna)
Miilux® 400 — <60,00 mm 1000 1250 10 25 370 — 460 0,58
Miilux® 450 — <60,00 mm 1100 1350 8 20 400 — 480 0,63
Miilux® 500 — <60,00 mm 1250 1550 8 17 450 — 560 0,70
*Tipik degerlerdir.

#*CEV= C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15
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Miilux®oy

Isil iglem Durumu

- Su Verilmis (Q)
- Su Verilmis ve Temperlenmis (QT)*
*Gériismeye tabidir.

Uriin Sertifikasi

- EN 10204 normuna gore sertifikalandirma yapilir.
Test sonuglari EN 10204-2.2 ’ye uygun olarak Ingilizce ve/veya Tiirkge dillerinde saglanir.
EN 10204-3.1, 3.2 test sertifikasi igin siparis asamasinda belirtiimedir.

Sertlik Testi

- Brinell sertlik testi, levha yiizeyinin 0,50 — 2 mm altindan, islenmis bir ylizeyden,
EN ISO 6506-1 standardina gore yapilmaktadir.

Toleranslar
- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051 standartlari uygulanir.
- Kalinhk* icin EN 10029 Sinif A toleranslari garanti edilir.

Kenarlari kesilmis levhalarin kalinlik él¢iimd, kenardan minimum
25 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

Daraltilimig Miilux Kalinlik Toleranslari

Levha Kalinhigr (mm}

Toleranslar (mm)

4.00-28.,00 -0,35 + 0,35%
6,00 -7.99 - 0,40 + 0,80
5,00 -14.99 - 0,50 + 0,90
15,00 - 24,99 - 0,60 + 1,00
25.00 - 50,00 - 0,60 +1,30%
50,01-79.99 - 0,60 + 1,70
50,00 - 150,00 - 0,60 + 2.10%

Diger kalinliklar gorigmeye tabi olarak kabul edilir.

* Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)
** Levha (Kenar kesmeli)

Kenarlari kesilmemig levhalarin kalinlik 6lgiimii kenarlarin minimum 40 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

- Duizlemsellik* icin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H toleranslari garanti edilir.
* Daraltilmig Miilux toleranslari hedeflenir.

Yiizey Durumu

- Yizey kusurlari igin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3) standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin yizeyi, 1SO 8501-1 Sa 2% kalitesine gore kumlanmaktadir.

- Miilux Grinlerine aksi belirtiimedikge kumlama sonrasi ¢ok yiiksek kaynak ve
kesim hizi saglamak icin 6zel olarak gelistirilmis, kaynak porozitesi ve ters
alandaki yanma orani ¢ok dusuk olan 6n imalat astari (shop primer) uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiyi atmosfer korozyonuna karsi korur.

- 15-25 mikron (bu degerler diizglin test paneli igin belirtilmistir) kalinhginda
uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine uygun performansa sahiptir.
Koruyucu boya, Miilux trinlerini atmosferik korozyondan 6 aya kadar
koruma 6zelligine sahiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.

- Boya ile markalama yapilmaktadir.
(Dékiim Numarasi, Levha Numarasi, Uriin Kalitesi, Uriin Ebatlari)

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux Grinleri 4,00-60,00mm kalinlik araliginda, maksimum genislik 2500mm
ve maksimum uzunluk 8000mm olarak saglanir. Diger ebatlar anlasmaya
tabidir.

- Miilux Grlinleri, ayni zamanda musteri istedi dogrultusunda montaja hazir
komponent parcalar olarak temin edilebilir.

Misteri Teknik Hizmetler

Musteri Teknik Hizmetler ekibimiz, trtin 6zellikleri
ve kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz oldugunda
size yardimci olur.

E-posta: mth@miilux.com.tr

Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve
satis Oncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.
E-posta: satis@miilux.com.tr
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MIILUX® VERI SAYFASI Miilux®oy
MIILUX® 400 | 450 | 500

Isil iglem

Miilux Grlnleri Uretimden sonra isitimamaldir. Celik 200 °C sicakhiga kadar kayda deger bir sertlik dislstne ugramaz. 200°C sicakhgin
Uzerinde yapilacak isitma islemi geligin; sertlik, tokluk ve asinma dayanimini Gorsel-1’e gére dusturmektedir.

Miilux® 400 1s1 etkisi altinda tipik davranisg
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Kaynak ve Kesim

Miilux® 400 iyi kaynaklanabilir 6zelliktedir. Miilux® 500’de ise daha sinirli i1si girdisi ve maksimum kaynak enerjisiyle uygulama yapilr. Miilux®
400 ile kombine et kalinligi 40mm ve Uzerinde, Miilux® 500’de kombine et kalinligi 20mm ve lzerinde oldugunda 6n tavlama ihtiyaci duyulur.
Onerilen galisma sicakliklari tabloda belirtilmistir. On tavlama sicakligi, ¢alisma sicakliginin en az %70’i kadar olmali ve kaynak sonlandirma
sicakligi, galisma sicakligini %30’dan fazla asmamalidir.

Tavsiye Edilen Galisma Sicakhgi

Kombine Kalinlik
Uriin Kalitesi
20 mm 30 mm 40 mm 50 mm 60 mm 80 mm
Miilux ® 400 - . 100 °C 125°C 125°C 150 °C
Miilux ® 450 - 100 °C 125°C 125°C 150 °C 200 °C
Miilux ® 500 100 °C 125 °C 150 °C 175°C 200 °C 200 °C
4 ® " . N " .
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MIILUX® 400 | 450 | 500

isleme
Miilux urtinleri, igleyici takimin hizi ve ilerleme miktarinin uygun kombinasyonu ile yiksek hiz takim gelikleri (HSS) kullanilarak tatmin edici servis
omri saglayacak sekilde islenebilir.

Soguk Sekillendirme

Miilux Granleri, soguk sekillendirilirken keskin gecis agilarindan mumkin oldugunca kaginilmahdir. Ayrica islemlerde kullanilan
ekipmanlarin durumu, iglem plani ve iyi atélye uygulamalarinin énemi unutulmamalhdir. Soguk sekillendirme limitleri tablosu asagida
verilmistir.

Uriin Kalitesi Levha Serbest bitkme < 90° Serbest biikme — 5 Biikiim V-boslugu
kalinligs Pres yarigapi / Levha kalinhg (r/t) Kalip Agikhgi / Levha kalinhgr — Kalip Agikhgi /
(Biikiim yénii hadde yéniinde) (Wirt) Levha Kalinhg:
(wri) 90°
Enine Boyuna Enine Boyuna

Miilux® 400 4 —-20mm 3,0 4,0 9,0 11,0 ~15,0
Miilux® 450 4 —-20mm 4,0 5,0 11,0 13,0 ~15,0
Miilux® 500 4 -20mm 6,0 8,0 15,0 19,0 -

Bukme islemi tek presle yapilmalidir | Yavas pres hizi tavsiye edilir | Mesnetler makara tipi olmalidir (Cizimde belirtilmigtir)
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