MIILUX PROTECTION® VERI SAYFASI

MIILUX PROTECTION | 500T

Miilux®oy

Genel Uriin Tanimi

Yiiksek sertlik ve tokluga sahip balistik penetrasyona karsi direngli zirh celigi.
Protection 500T; 4.00 - 24.00 mm siparis kalinligi ve 480-560 HBW sertlik araliginda tedarik edilir.

Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (Pota Analizi)

Gelik Tipi li;m:i N Si Vin P S cr Ni Mo B
P il (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)
Yuksek Sertlikte
Zirh Celigi 4.00-24.00 0.32 0.70 1.20 0.015 0.005 0.90 1.20 0.50 0.003
(HHA)
Garanti Edilen Mekanik Ozellikler
Darbe Charpy-V Sertlik
K(a'n'::;k Min. -40°C Min.-Max. e
(Joule) (HBW) Max.
4.00 - 24.00 24 480-560 0.72
CE =C+ [Mn/6] + [(Cr + Mo + V) /5] + [(Ni + Cu) /15]
Tipik Mekanik Ozellikler
Kalinhk Tipik Akma Dayanimi Tipik Cekme Dayanimi Uzama
(mm) (MPa) (MPa) (%)
4.00 -24.00 1200 1450-1750 7

Mekanik Testler

-> Brinell sertlik testi EN ISO 6506-1 esaslarina uygun olarak her zirh geliginde uygulanir. Sertlik 6lgimi yapilan bélgenin kalinhgr 4.75 mm ’den
daha inceyse 5/750 HBW o&lgim yontemi kullanilir. Diger kalinliklarda 10/3000 HBW yontemi kullanilir.
-> Sertlik testleri zirh geligi yuzeyinden 0.50 — 1.00 mm derinlikte islenmis ylzeyde uygulanir.
- Charpy V-Centikli darbe testi EN ISO 148-1 esaslarina uygun olarak her dokum ve kalinlkta* hadde yontne dik ve paralel yonlerde uygulanir.
11.00 mm nominal kalinliktan daha ince Urlinlerde, dusik ebatl (sub-size) numuneler kullanilir. Belirlenen minimum darbe de@eri bu durumda test
numunesi kesit alaniyla orantilidir. (*6.00 mm siparis kalinhigi ve daha kalin zirh geliklerinde)
- Siparige 6zel test talepleri Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda goérisulmelidir.

133HSVL 100§ @NOILOFLOHd XN
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MIILUX PROTECTION | 500T

Tipik Balistik Ozellikler | MiLux® ProTEcTION 500T

Balistik Koruma Test PlakaS|vS|par|§ Kalibre o - MuhlmTat Atis . Miihimmat Hizi
Gl Kalinhg i) Miihimmat Tipi Agirhg Mesafesi e
(mm) (g) (m)
5,56 x 45 $S109 (M855) 4.0 950+ 10
EN 1522 FB6 6.00 7,62 x 51 M80 Nato Ball 9.5 10 830+ 10
7,62 x51 M80 Nato Ball 9.5 833+20
STAJ\:/SI_A;SGQ 6.00 5,56 x 45 $S109 (M855) 4.0 30 900 + 20
9.00 5,56 x 45 M193 3.5 30 937 +20
STANAG 4569 12.00 7,62 x39 API BZ 7.7 30 695 + 20
Level-2
EN1522 FB7 14.00 7,62 x51 P80 Nato AP 9.5 10 820+ 10
STANAG 4569 16.00 7,62 x 54R B32 API 10.3 30 854 + 20
Level-3 24.00 7,62 x 51 AP (WC core) 8.4 30 930+ 20

Siparise 0zel test talepleri icin Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda gorisulmelidir.
Her musteri, talep edilen levha kalinhginda verifikasyon yapmaktan, verilen bilgilerin talebe uygunlugunu ve kullanim alanina gére potansiyel riskleri degerlendirmekle yikimlidar.

Miilux Yiiksek Mukavemetli Celik Uretim A.S 6n bilgilendirme yapmadan (riin gruplarini ve toleranslari degistirme hakkini sakli tutar. Farkli testler hakkinda bilgi almak igin Misteri

Teknik Hizmetler ekibimizle iletisime gegebilirsiniz.

Uretici Tavsiyeleri

isleme
Miilux Grdnleri, isleyici takimin hizi ve ilerleme miktarinin uygun kombinasyonu ile yiksek hiz takim celikleri (HSS) kullanilarak tatmin
edici servis dmru saglayacak sekilde islenebilir

Kaynak

Miilux Protection® 500T sinirli 1si girdisi ve maksimum kaynak enerjisiyle uygulama yapilir. Miilux Protection® 500T 'de kombine et
kalinligi 20mm Uzerinde oldugunda 6n tavlama ihtiyaci duyulur. Ostenitik kaynak sarf Grlnleri kullaniimalidir, 6n tavlama sicakhgt,
calisma sicakliginin en az %70’i kadar olmali ve kaynak sonlandirma sicakhgi, calisma sicakligini %30’dan fazla asmamalidir.

Soguk Sekillendirme

Miilux UrGnleri, soguk sekillendirilirken keskin gecis agilarindan mumkin oldugunca kaginilmaldir. Ayrica islemlerde kullanilan
ekipmanlarin durumu, islem plani ve iyi atolye uygulamalarinin 6nemi unutulmamalidir. Soduk sekillendirme limitleri tablosu asagida
verilmistir.

gerbest bﬁkmel< 90; T i Serbest biikme — ;
Kalite I(_rﬁ\r{r?)a Kalinhgr (éguﬁin%a%"r?glhala%ve 36naﬁlr?dlg)l (ri) Kalip Agikhigi / Levha kalinhigr (W/t)
Enine Boyuna Enine Boyuna
Miilux Protection 500T 4.00 — 24.00 6.0 8.0 15.0 19.0

Biikme islemi tek presle yapilmalidir | Yavas pres hizi tavsiye edilir | Mesnetler makara tipi olmalidir (Cizimde belirtilmigtir)
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Serbest Bikim V-Bukim
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Isil islem Durumu Daraltilmig Miilux Kalinlik Toleranslari

- Su verilmisg ve Temperlenmis.

- Protection 500T kullanici tarafindan yapilacak ikincil isil
islemler igin uygun degildir. Miilux 'tan teslim alindiktan
sonra 180°C sicakligin (izerine isitiimasi durumunda 4.00 - 8.00 -0.00 +0.60*
herhangi bir garanti veriimez.

Levha Kalinhgi (mm) Toleranslar (mm)

6.00 — 7.99 -0.00 + 0.80**
Toleranslar 8.00 — 14.99 -0.00 + 0.90**
- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051 -
standartlari uygulanir. 15.00 - 24.00 -0.00+1.00
- Kalinlik igin EN 10029 Sinif C toleranslari garanti edilir.
Kalinlk tolerans uygulamasi EN 10029 Sinif C 'den daha Diger kalinlklar gorismeye tabi olarak kabul edilir.
kisitlayici olan Daraltilmig Miilux kalinlik toleranslarina * Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)

** Levha (Kenar kesmeli)

goredir.
- Duzlemsellik igin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H
toleranslari garanti edilir.

Yiizey Durumu

- Yuzey kusurlan igin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3)
standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin yizeyi, ISO 8501-1 Sa 2% kalitesine
gore kumlanmaktadir.

- Miilux Urlnlerine aksi belirtiimedikge kumlama sonrasi gok
yuksek kaynak ve kesim hizi saglamak icin 6zel olarak
gelistiriimis, kaynak porozitesi ve ters alandaki yanma
orani ¢ok dislk olan 6n imalat astari (shop primer)
uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiyr atmosfer
korozyonuna karsi korur. 15-25 mikron (bu degerler
diizglin test paneli igin belirtilmistir) kalinliginda uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine uygun
performansa sabhiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.

- Boya ile markalama yapiimaktadir. Sat|§ ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparig talepleriniz ve satis 6ncesi hizmetler
hakkinda size yardimci olur.

Urﬁn Sertifikasi E-posta: satis@miilux.com.tr
- EN 10204 normuna gére sertifikalandirma yapilr.
- Test sonuglart EN 10204-3.1 'ye uygun olarak Ingilizce Mii§teri Teknik Hizmetler
ve/veya Tlrkge dillerinde saglanir. Miisteri Teknik Hizmetler ekibimiz, iriin dzellikleri, testler ve kullanim
- EN-10204-3.2 test sertifikalar igin siparis asamasinda alanlariyla ilgili bir sorunuz oldugunda size yardimei olur.
belirtiimelidir. E-posta: mth@miilux.com.tr

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux Urtnleri, maksimum geniglik 2500 mm ve
maksimum uzunluk 8000 mm olarak saglanir. Ozel ebat
talepleri siparis asamasinda gortgitimelidir.

- Miilux Urinleri siparis asamasinda gorUsulerek, muisteri
istegi dogrultusunda montaja hazir kesilmis komponent
pargalar olarak saglanabilmektedir.

- Diger ebatlardaki Protection 500T talepleri siparis
asamasinda gorusulmelidir.

Ultrasonik Test

- ENISO 10160 uyarinca yapilabilmektedir. Uygulama sinifi
icin siparis asamasinda Milux Satis ekibi ile iletisime
gegciniz.

Miilux®oy

MIILUX YUOKSEK MUKAVEMETLI CELIK URETIM A.S.

Ofis: Barbaros Mah. Ardig Sok. No: 6 34746 Atagehir ISTANBUL Tel: 0 216 578 8037

Fabrika: Manisa Organize Sanayi Bélgesi, Hasan Tirek Bulvari No: 16 MANISA Tel: 0 262 679 2634

Mersis No: 0620111964000001 Ticari Sicil No: 433938 www.miilux.com.tr
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