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HAKKINDA

Miilux QY, Turkiye’nin ilk ve tek yassi celik 1sil islem fabrikasini 2019 yilinda Manisa’da kurdu.
Yiksek mukavemetliisilislem gérms Grlnleriile bugln ¢cevreci ve glvenli Gretim anlayisiyla
faaliyetlerini strdUrtyor. Finlandiya ve Polonya’da da kurulu isil islem tesisleri olan Miilux

OY basta savunma sanayi olmak Uzere otomotiv, makine, imalat gibi bircok sektdrdeki
musterisine 6zel Urlnler sunuyor. Miilux QY, dayanikli, kaliteli ve strdUrulebilir Gretim anlayisi
ve 20 yil askin deneyimiyle Turkiye’nin glicline glic katmak icin faaliyetlerine devam ediyor.
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Miilux Protection markasi adi altinda pazara sunulan zirh celikleri, &zellikle yogun kullanima

sahip tekerlekli veya paletli muharebe ara¢ Ureticilerine balistik koruma saglamaktadir.
Ayrica balistik koruma ihtiyaci duyulan isil islemli ¢elik GrUnler icin de, farkli Grin tiplerine
¢c6zUmler sunulmaktadir. Penetrasyona karsi direncli ve yuksek tokluk 6zelliklerine sahip olan
Miilux Protection zirh celikleri, bukulebilirlik ve kaynaklanabilirlik 6zellikleri ile musterilerine
hizmet vermektedir. Miilux Protection UrUnlerimiz; farkli Grin gruplarinda, 4-152 mm

kalinlklarinda ve 2500x8500 mm maksimum boyutlarda Uretilebilmektedir. Mevcut Urln
gamimizda, Miilux Protection 400, Miilux Protection 450, Miilux Protection 500, Miilux
Protection 280T, Miilux Protection 440T, Miilux Protection 500T ve Miilux Protection 600T
Urdnleri bulunmaktadir.
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PROTECTION

(QT/ TR : Su Verilmig ve Temperlenmis)

Miilux Protection 280 T
~ Miilux Protection 440 T

Miilux Protection 500 T

Miilux Protection 600 T




Protection
211010

Duslk sertlik ve yuUksek tokluga sahip, patlama ve sok dalgalarina karsi direncli
zirh celigidir. Muharebe tanklari, zirhli personel tasiyicilari gibi zirhli arac
tasamlarinda tercih edilir. Protection 280T; 4.00mm ve 25.4 mm siparis kalinhgi
ve 270-330 HBW sertlik araliginda tedarik edilir.
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Protection 280T

Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (%) Pota Analizi

Siparis

. . ||
o C Si Mn P S Cr Ni Mo B
Celik Tipi K(ar::rr:ml)lk (max) (max) (max) (max) (max) (max) (max) (max) (max) M e ka n I k

Homojen
Haddelenmis
Zirh Celigi
(RHA)

4.00-2540| 0.25 0.40 110 0.010 | 0.005 0.80 1.80 0.70 0.003

Testler

Garanti Edilen Mekanik Ozellikler

Kalinhk Darbe Charpy-V Min. -40°C (Joule) Sertlik Min.-Max. CE : : : > :
(mm) (HBW) Max. Brinell sertlik testi EN ISO 6506-1 esaslarina uygun olarak her zirh celiginde uygulanir. Sertlik
4.00 - 25.40 60 270-330 0.80 dlcim yapilan bdlgenin kalinhigi 4.75 mm ’den daha inceyse 5/750 HBW &lcim ydntemi
CE =C + [Mn/6] + [(Cr + Mo + V) /5] + [(Ni + Cu) /15] kullanilir. Diger kalinliklarda 10/3000 HBW yontemi kullanilir. Sertlik testleri zirh celigi ylzeyinden
0.50 - 1.00 mm derinlikte islenmis ylUzeyde uygulanir. Charpy V-Centikli darbe testi EN ISO
Tipik Mekanik Ozellikler 148-1 esaslarina uygun olarak her dékim ve kalinlikta* hadde yénine dik ve paralel ydnlerde
Kalinlik Tipik Akma Dayanimi (MPa) Tipik Cekme Dayanimi Uzama uygulanir. 11.(?0 mm n<.)rT1inaI kalinliktan volaf.wa ince Urlnlerde, distk ebe.atll (s.ub-size) numuneler
(mm) (MPa) (%) kullanilir. Belirlenen minimum darbe degeri bu durumda test numunesi kesit alaniyla orantilidir.

4.00 - 25.40 800 900-1100 13 (*6.00 mm siparis kalinligi ve daha kalin zirh celiklerinde)

Siparise 6zel test talepleri Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda gdrdsdlmelidir.

Miilux®oy




Protection 280T

Isil islem Durumu

- Su verilmis ve Temperlenmis.

- Protection 280T kullanici tarafindan yapilacak
ikincil 1s1l islemler icin uygun degildir. Miilux ’tan teslim
alindiktan sonra 600°C sicakligin Uzerine isitiimasi
durumunda herhangi bir garanti verilmez.

Toleranslar

- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051
standartlari uygulanir.

- Kalinlik icin, EN 10029 Sinif C'den daha kisitlayici olan
Daraltilmis Miilux kalinlik toleranslari garanti edilir.

- DUzlemsellik icin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H
toleranslari garanti edilir.

Yiizey Durumu

- Ylzey kusurlari icin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3
standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin yUzeyi, ISO 8501-1Sa 2" kalitesine
gobre kumlanmaktadir.

- Miilux UrUnlerine aksi belirtiimedikce kumlama sonrasi
cok yUksek kaynak ve kesim hizi saglamak icin 6zel
olarak gelistirilmis, kaynak porozitesi ve ters alandaki
yanma orani ¢cok dusuk olan én imalat astari (shop
primer) uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiy! atmosfer
korozyonuna karsi korur. 15-25 mikron (bu degerler
dlzgln test paneli icin belirtilmistir) kalinliginda
uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine uygun
performansa sahiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.

- Boya ile markalama yapilmaktadir.

Uriin Sertifikasi

- EN 10204 normuna goére sertifikalandirma yapilir.

- Test sonuclari EN 10204-3.1 ’ye uygun olarak ingilizce
ve/veya Turkce dillerinde saglantr.

- EN-10204-3.2 test sertifikalari icin siparis asamasinda
belirtilmelidir.

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux Granleri, maksimum genislik 2500 mm ve
maksimum uzunluk 8000 mm olarak saglanir. Ozel
ebat talepleri siparis asamasinda goérusulmelidir.

- Miilux Grunleri siparis asamasinda gorusutlerek, musteri
istegi dogrultusunda montaja hazir kesilmis komponent
parcalar olarak saglanabilmektedir.

- Diger ebatlardaki Protection 280T talepleri siparis
asamasinda goérustlmelidir.

Ultrasonik Test

- EN ISO 10160 uyarinca yapilabilmektedir.
Uygulama sinifi icin siparis asamasinda Milux Satis ekibi ile
iletisime geciniz.

Daraltiimis Miilux Kalinlik Toleranslari

Levha Kalinhigi (mm) Toleranslar (mm)
4.00 - 8.00 - 0,0 + 0,60*
6.00 - 7.99 - 0,0 + 0,80**
8.00 -14.99 - 0,0 + 0,90**

15.00 - 25.40 - 0,0 +1,00**

Diger kalinliklar gdérismeye tabi olarak kabul edilir.
* Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)
** Levha (Kenar kesmeli)

Balistik Ozellikler

- Miilux Protection 280T balistik performansi MIL-DTL-
12560 Class 2 gereksinimlerini karsilamaktadir.

- Siparise &zel test talepleri icin Miilux Satis ekibi ile
siparis asamasinda goértstlmelidir.

Her mUsteri, talep edilen levha kalinliginda verifikasyon yapmaktan,
verilen bilgilerin talebe uygunlugunu ve kullanim alanina gbre potan-
siyel riskleri dederlendirmekle yUkimladdr.

Miilux YUksek Mukavemetli Celik Uretim A.S &n bilgilendirme yap-
madan Urln gruplarini ve toleranslari degdistirme hakkini sakh tutar.
Farkl testler hakkinda bilgi almak icin MUsteri Teknik Hizmetler ekibi-

mizle iletisime gecebilirsiniz.

Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve
satis ©ncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.
E-posta: satis@miilux.com.tr

Miisteri Teknik Hizmetler

Musteri Teknik Hizmetler ekibimiz, Grin 6zellikleri,
testler ve kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz
oldugunda size yardimci olur

E-posta: mth@miilux.com.tr

Miilux®oy
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Protection
44071

Yiksek tokluga sahip, penetrasyon ve sok direncini birlikte saglayabilen (Mayin,
El Yapimi Patlayici vb.) zirh celigi. Protection 440T; 4.00 - 20.00 mm siparis
kalinligi ve 420-480 HBW sertlik araliginda tedarik edilir.




Protection 440T

Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (%) Pota Analizi

Siparis

n
o C Si Mn P s Cr Ni Mo B
Celik Tipi K(ar::gl)'k (max) (max) (max) (max) (max) | (max) | (max) (max) (max) M e ka n I k
Homojen
Haddelenmis | |, _,500| 025 0.50 120 | 0015 | 0005 | 100 | 200 | 060 | 0.003
Zirh Celigi
estiier

Garanti Edilen Mekanik Ozellikler

i in . Brinell sertlik testi EN ISO 6506-1 esaslarina uygun olarak her zirh ¢eliginde uygulanir. Sertlik
Kalinlhik Darbe Charpy-V Min. -40°C (Joule) Sertlik Min.-Max. CE e ' : ° y9 . celig ! "yg ¢ .
(mm) (HBW) Max. dlcimu yapilan bdlgenin kalinligi 4.75 mm ’den daha inceyse 5/750 HBW &lctim ydéntemi kul-
4.00 - 20.00 30 420-480 0.74 lanilir. Diger kalinliklarda 10/3000 HBW yodntemi kullanilir.
CE =C + [Mn/6] + [(Cr + Mo + V) /5] + [(Ni + Cu) /15] Sertlik testleri zirh celigi ylzeyinden 0.50 - 1.00 mm derinlikte islenmis ylzeyde uygulanir.

Charpy V-Centikli darbe testi EN ISO 148-1 esaslarina uygun olarak her dokiim ve kalinlikta*
hadde yonlne dik ve paralel ydonlerde uygulanir. 11.00 mm nominal kalinliktan daha ince Urtnle-

Tipik Mekanik Ozellikler

rde, distk ebatl (sub-size) numuneler kullanilir. Belirlenen minimum darbe degeri bu durumda

Kalinhk Tipik Akma Dayanimi (MPa) Tipik Cekme Dayanimi Uzama test numunesi kesit alaniyla orantilidir. (*6.00 mm siparis kalinligi ve daha kalin zirh celiklerinde)
(mm) (MPa) (%)
4.00 - 24.00 1200 1300-1500 10 Siparise 6zel test talepleri Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda goérdsdilmelidir.

Miilux®oy
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Protection 440T

Isil islem Durumu

- Su verilmis ve Temperlenmis.

- Protection 440T kullanici tarafindan yapilacak
ikincil 1sil islemler icin uygun degildir. Miilux "tan teslim
alindiktan sonra 190°C sicakligin Gzerine isitilmasi
durumunda herhangi bir garanti verilmez.

Toleranslar

- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051
standartlari uygulanir.

- Kalinhk icin, EN 10029 Sinif C'den daha kisitlayici olan
Daraltilmis Miilux kalinlik toleranslari garanti edilir.

- DUzlemsellik icin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H
toleranslari garanti edilir.

Yiizey Durumu

- Ylzey kusurlari icin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3
standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin ytzeyi, 1SO 8501-1 Sa 2" kalitesine
gore kumlanmaktadir.

- Miilux GrUnlerine aksi belirtilmedik¢ce kumlama sonrasi
cok yuksek kaynak ve kesim hizi saglamak icin 6zel
olarak gelistirilmis, kaynak porozitesi ve ters alandaki
yanma orani ¢ok dusik olan én imalat astari (shop
primer) uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiy! atmosfer
korozyonuna karsi korur. 15-25 mikron (bu degerler
dizguln test paneli icin belirtilmistir) kalinhginda
uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine uygun
performansa sahiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.

- Boya ile markalama yapilmaktadir.

Uriin Sertifikasi

- EN 10204 normuna goére sertifikalandirma yapilir.

- Test sonuclari EN 10204-3.1 ye uygun olarak ingilizce
ve/veya Turkce dillerinde saglantr.

- EN-10204-3.2 test sertifikalari icin siparis asamasinda
belirtiimelidir.

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux Granleri, maksimum genislik 2500 mm ve
maksimum uzunluk 8000 mm olarak saglanir. Ozel
ebat talepleri siparis asamasinda goérustlmelidir.

- Miilux GrUnleri siparis asamasinda gorlsulerek, misteri

istegi dogrultusunda montaja hazir kesilmis komponent

parcalar olarak saglanabilmektedir.
- Diger ebatlardaki Protection 440T talepleri siparis
asamasinda gorustlmelidir.

Ultrasonik Test

- EN ISO 10160 uyarinca yapilabilmektedir.
Uygulama sinifi icin siparis asamasinda Milux Satis ekibi ile

iletisime geciniz.

Daraltilimis Miilux Kalinlik Toleranslari

Levha Kalinligi (mm) Toleranslar (mm)
4.00 - 8.00 - 0,0 + 0,60*
6.00 - 7.99 - 0,0 + 0,80**
8.00 -14.99 - 0,0 + 0,90**

15.00 - 20.00 - 0,0 +1,00**

Diger kalinliklar gériismeye tabi olarak kabul edilir.
* Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)
** Levha (Kenar kesmeli)

Balistik Ozellikler

- Miilux Protection 440T balistik performansi MIL-DTL-
12560 Class 4 gereksinimlerini karsilamaktadir.

- Siparise 6zel test talepleri icin Miilux Satis ekibi ile
siparis asamasinda goérisulmelidir.

Her musteri, talep edilen levha kalinhginda verifikasyon
yapmaktan, verilen bilgilerin talebe uygunlugunu ve kullanim
alanina gore potansiyel riskleri degerlendirmekle yukimlGdur.
Miilux Ytksek Mukavemetli Celik Uretim A.S &n bilgilendirme
yapmadan Urln gruplarini ve toleranslari degistirme hakkini
sakl tutar. Farkl testler hakkinda bilgi almak icin MUsteri
Teknik Hizmetler ekibimizle iletisime gecebilirsiniz.

Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve
satis dncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.
E-posta: satis@miilux.com.tr

Miisteri Teknik Hizmetler

MUsteri Teknik Hizmetler ekibimiz, Grin ézellikleri,
testler ve kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz
oldugunda size yardimci olur

E-posta: mth@miilux.com.tr

Miilux®oy
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Protection
50071

YUksek sertlik ve tokluga sahip balistik penetrasyona karsi direncli zirh celigi.
Protection 500T; 4.00 - 24.00 mm siparis kalinhgr ve 480-560 HBW sertlik
araliginda tedarik edilir.
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Protection 500T

Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (%) Pota Analizi

Siparis

n
o c Si Mn P s Cr Ni Mo B
Celik Tipi K(ar::gl)'k (max) (max) (max) (max) (max) | (max) | (max) (max) (max) M e ka n I k
Yiiksek
Se"é':ltigiz"h 400-2400| 032 | 050 | 120 | 0015 | 0005 | 090 | 120 | 050 | 0.003
s est IeP

Garanti Edilen Mekanik Ozellikler

i in . Brinell sertlik testi EN ISO 6506-1 esaslarina uygun olarak her zirh ¢eliginde uygulanir. Sertlik
Kalinlhik Darbe Charpy-V Min. -40°C (Joule) Sertlik Min.-Max. CE e ' : ° y9 . celig ! "yg ¢ .
(mm) (HBW) Max. dlcimu yapilan bdlgenin kalinligi 4.75 mm ’den daha inceyse 5/750 HBW &lctim ydéntemi kul-
4.00 - 24.00 24 480-560 0.72 lanilir. Diger kalinliklarda 10/3000 HBW yodntemi kullanilir.
CE =C + [Mn/6] + [(Cr + Mo + V) /5] + [(Ni + Cu) /15] Sertlik testleri zirh celigi ylzeyinden 0.50 - 1.00 mm derinlikte islenmis ylzeyde uygulanir.

Charpy V-Centikli darbe testi EN ISO 148-1 esaslarina uygun olarak her dokiim ve kalinlikta*
hadde yonlne dik ve paralel ydonlerde uygulanir. 11.00 mm nominal kalinliktan daha ince Urtnle-

Tipik Mekanik Ozellikler

rde, distk ebatl (sub-size) numuneler kullanilir. Belirlenen minimum darbe degeri bu durumda

K?r::::)lk Tipik Akma Dayanimi (MPa) Tipik Celzmsa;)avanlml Uz(;)r)na test numunesi kesit alaniyla orantilidir. (*6.00 mm siparis kalinhdi ve daha kalin zirh ¢eliklerinde)
4.00 - 24.00 1200 1450-1750 / Siparise 6zel test talepleri Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda goérdsdilmelidir.

Miilux®oy
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Protection 500T

Uretici Tavsiyeleri

Tipik Balistik Ozellikler isleme
Test Plakasi Miilux Granleri, isleyici takimin hizi ve ilerleme miktarinin uygun kombinasyonu ile yiksek hiz takim celikleri (HSS) kul-

. L. i \ . - Atis
Balistik Koruma Siparis Kalibre T " Mithimmat .
Seviyesi Kalinhig (mm) Sl e AGirhgi Mefgges'
(mm)

EN 1505 FB6 5,56 x 45 SS109 (M855) 4.0 0 950 + 10 Kaynak
7.62 x 51 M80 Nato Ball 95 830 + 10 Miilux Protection® 500T sinirli i1si girdisi ve maksimum kaynak enerjisiyle uygulama yapllir. Miilux Protection® 500T 'de
7,62 x 51 M80 Nato Ball 9.5 833 + 20 kombine et kalinligi 20mm Gzerinde oldugunda &n tavlama ihtiyaci duyulur. Ostenitik kaynak sarf Grtinleri kullanil-
STANAG 4569 5 56 x 45 SS109 (M855) 4. O 900 = A0 malidir, n tavlama sicaklidi, calisma sicaklidinin en az %70’i kadar olmali ve kaynak sonlandirma sicakligi, calisma
Level-1
5 56 x 45 M193 937 + 20 sicakligini %30’dan fazla asmamalidir.

eve Soguk Sekillendirme

EN1522 FB7/ 14 00 762 x 51 PSO Nato AP 820 *10 Miilux Grlnleri, soguk sekillendirilirken keskin gecis acilarindan mimkin oldugunca kacinilmalidir. Ayrica islemlerde

STANAG 4569 16.00 /7,62 x 54R B32 API _ 854 + 20 kullanilan ekipmanlarin durumu, islem plani ve iyi atélye uygulamalarinin dnemi unutulmamalidir. Soguk sekillendirme
Level-3 24.00 762x51 | AP (WC core) 930 + 20 limitleri tablosu asagida verilmisti.

Miihimmat Hizi lanilarak tatmin edici servis &mrU saglayacak sekilde islenebilir.
(m/s)

. : : . . : S - Serbest biikme < 90° Serbest biikme -

Her musteri, talep edilen levha kalinliginda verifikasyon yapmaktan, verilen bilgilerin talebe uygunlugunu ve kullanim Levha Pres yaricapi / Levha kalinhigi (r/t) | Kalip Acikigi / Levha Kalinhgi
alanina gére potansiyel riskleri degerlendirmekle yakamladuar. Kalite Kalinhgi (Bukum y&nu hadde yéninde) (W/t)
Miilux Yiksek Mukavemetli Celik Uretim A.S &n bilgilendirme yapmadan Uriin gruplarini ve toleranslari degistirme (mm) FEN— Boyuna [ET— Boyuna
hakkini sakli tutar. Farkh testler hakkinda bilgi almak icin MUsteri Teknik Hizmetler ekibimizle iletisime gecebilirsiniz.
Siparise 6zel test talepleri icin Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda gortistiimelidir.

r r

4 4
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Protection 500T

Isil islem Durumu

- Su verilmis ve Temperlenmis.

- Protection 500T kullanici tarafindan yapilacak
ikincil 1s1l islemler icin uygun degildir. Miilux "tan teslim
alindiktan sonra 180°C sicakligin Uzerine isitiimasi
durumunda herhangi bir garanti verilmez.

Toleranslar

- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051
standartlari uygulanir.

- Kalinlik icin, EN 10029 Sinif C'den daha kisitlayici olan
Daraltilmis Miilux kalinlik toleranslari garanti edilir.

- DUzlemsellik icin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H
toleranslari garanti edilir.

Yiizey Durumu

- YUzey kusurlari icin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3
standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin yUzeyi, ISO 8501-1Sa 2" kalitesine
gobre kumlanmaktadir.

- Miilux UrUnlerine aksi belirtiimedikce kumlama sonrasi
cok yUksek kaynak ve kesim hizi saglamak icin 6zel
olarak gelistirilmis, kaynak porozitesi ve ters alandaki
yanma orani ¢cok dusuk olan én imalat astari (shop
primer) uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiyi atmosfer
korozyonuna karsi korur. 15-25 mikron (bu degerler
dlzgln test paneli icin belirtilmistir) kalinliginda
uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine uygun
performansa sahiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.

- Boya ile markalama yapilmaktadir.

Uriin Sertifikasi

- EN 10204 normuna goére sertifikalandirma yapilir.

- Test sonuclari EN 10204-3.1 'ye uygun olarak ingilizce
ve/veya Turkce dillerinde saglantr.

- EN-10204-3.2 test sertifikalari icin siparis asamasinda
belirtilmelidir.

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux Grunleri, maksimum genislik 2500 mm ve
maksimum uzunluk 8000 mm olarak saglanir. Ozel
ebat talepleri siparis asamasinda goérusulmelidir.

- Miilux GrUnleri siparis asamasinda gorustlerek, musteri

istegi dogrultusunda montaja hazir kesilmis komponent

parcalar olarak saglanabilmektedir.
- Diger ebatlardaki Protection 500T talepleri siparis
asamasinda goérustlmelidir.

Ultrasonik Test

- EN ISO 10160 uyarinca yapilabilmektedir.
Uygulama sinifi icin siparis asamasinda Milux Satis ekibi ile
iletisime geciniz.

Daraltilmis Miilux Kalinlik Toleranslari

Levha Kalinhigi (mm) Toleranslar (mm)

4.00 - 8.00 -0,0 + 0,60*
6.00 - 7.99 -0,0 +0,80**
8.00 - 14.99 - 0,0 + 0,90*
15.00 - 24.00 - 0,0 +1,00**

Diger kalinliklar gérismeye tabi olarak kabul edilir.
* Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)
** [ evha (Kenar kesmeli)

Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve
satis 6ncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.
E-posta: satis@miilux.com.tr

Miisteri Teknik Hizmetler
Musteri Teknik Hizmetler ekibimiz, Grin ézellikleri,
testler ve kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz old-
ugunda size yardimci olur
E-posta: mth@miilux.com.tr

Miilux®oy
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Protection

600 T

Ultra-yUksek-sertlikte balistik penetrasyona karsi yliksek direncli zirh celigi.
Protection 600T; 4.00 - 20.00 mm siparis kalinhgr araliginda 570-650 HBW

sertlik araliginda tedarik edilir.

Miilux®oy
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Protection 600T

Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (%) Pota Analizi

M .
e Cc Si Mn P S Cr Ni Mo B
Celik Tipi K(ar::::)'k (max) | (max) (max) (max) (max) | (max) | (max) | (max) (max)

Ultra Yiiksek
Sertlikte Zirh

Celigi 4.00 -20.00 | 0.45 0.70 0.80 0.015 | 0.004 | 0.50 3.00 0.60 0.003 I t I P
(UHHA) e S e

Garanti Edilen Mekanik Ozellikler

Kalinlik Darbe Charpy-V Min. -40°C (Joule) Sertlik Min.-Max. CE I?rirjellnsertlik testi EN I.SO 650(?-1 esaslarm’a uygun oI.arak her zirh celigino.lie lfygul'e'mlr. S(.—:‘rtlik
(mm) (HBW) Max. OlcimU yapilan bdlgenin kalinligi 4.75 mm ’den daha inceyse 5/750 HBW 6lcim ydéntemi kul-
4.00 - 20.00 14 570-650 0.88 lanilir. Diger kalinliklarda 10/3000 HBW yodntemi kullanilir.

CE=C +[Mn/6] + [(Cr+ Mo + V) /5] +[(Ni+ Cu) /15] Sertlik testleri zirh celigi ylzeyinden 0.50 - 1.00 mm derinlikte islenmis ylzeyde uygulanir.
Charpy V-Centikli darbe testi EN ISO 148-1 esaslarina uygun olarak her dokiim ve kalinlikta*
Tipik Mekanik Ozellikler hadde yonUne dik ve paralel yonlerde uygulanir. 11.00 mm nominal kalinliktan daha ince trlnle-
Kalnhk L Tipik Cekme Dayanimi Uzama rde, distk ebétll (éub-size) numuneler k*ullanlllr. B.elir-lenen rvninimum darbe deg.“;eri.bu durumda

(mm) (MPa) (%) test numunesi kesit alaniyla orantilidir. (*6.00 mm siparis kalinligi ve daha kalin zirh celiklerinde)
4.00 - 20.00 1400 1950-2150 6

Siparise 6zel test talepleri Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda goérdsdilmelidir.

Miilux®oy
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Protection 600T

Tipik Balistik Ozellikler

Test Plakasi
Balistik Koruma Siparis Kalibre
Seviyesi Kalinhgi (mm)
(mm)

EN 1522 FB5 4. OO 556 x 45 mm | SS109 (M855) 950 + 10 m/s

556 x 45 mm | SS109 (M855) 4 Og 950 + 10 m/s
STANAG 4569 7,62 x 51 mm | M80 Nato Ball 833 + 20 m/s

Level-1 5,56 x 45 mm | SS109 (M855) 900 + 20 m/s
5,45 X 45 mm M193 937 + 20 m/s

Meﬁgi?esi Miihimmat Hizi
(m/s)

(m)

Mihimmat

Mihimmat Tipi AGIrhS!

4 O 30
3.5
R 10.00 7,62 x 39 mm API| BZ 7.7 30 695 + 20 m/s
Level-2
STAFG'?\/SI_@SGEB 10.00 7,62 X 51 mm P80 Nato AP 820 + 10 m/s

Her musteri, talep edilen levha kalinliginda verifikasyon yapmaktan, verilen bilgilerin talebe uygunlugunu ve kullanim alanina gére potansiyel

riskleri degerlendirmekle yukimladar.
Miilux YUksek Mukavemetli Celik Uretim A.S &n bilgilendirme yapmadan Grln gruplarini ve toleranslari degistirme hakkini sakli tutar. Farkli
testler hakkinda bilgi almak icin MUsteri Teknik Hizmetler ekibimizle iletisime gecebilirsiniz.

Siparise 6zel test talepleri icin Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda gordsdlmelidir.

Isil islem Durumu

- Su verilmis ve Temperlenmis.

- Protection 600T kullanici tarafindan yapilacak ikincil isil
islemler icin uygun degdildir. Miilux 'tan teslim alindiktan
sonra 170°C sicakhgin Uzerine isitilmasi durumunda
herhangi bir garanti verilmez.

Toleranslar

- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051
standartlari uygulanir.

- Kalinhk icin EN 10029 Sinif C toleranslari garanti edilir.
Kalinlik tolerans uygulamasi EN 10029 Sinif C ’den
daha kisitlayici olan Daraltilmis Miilux kalinlik tolerans-
larina goredir.

- Dlzlemsellik icin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H
toleranslari garanti edilir.

Yiizey Durumu

- Ylzey kusurlari icin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3
standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin ylzeyi, 1SO 8501-1Sa 2" kalitesine
gore kumlanmaktadir.

- Miilux Grtnlerine aksi belirtiimedikce kumlama sonrasi
cok yUksek kaynak ve kesim hizi saglamak icin 6zel
olarak gelistirilmis, kaynak porozitesi ve ters alandaki
yanma orani ¢ok dustk olan én imalat astari (shop
primer) uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiyl atmosfer
korozyonuna karsi korur. 15-25 mikron (bu degerler
dlzgln test paneli icin belirtilmistir) kalinliginda
uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine uygun
performansa sahiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.

- Boya ile markalama yapilmaktadir.

Uriin Sertifikasi

- EN 10204 normuna gére sertifikalandirma yapilir.

- Test sonuclart EN 10204-3.1 'ye uygun olarak ingilizce
ve/veya Turkce dillerinde saglantr.

- EN-10204-3.2 test sertifikalari icin siparis asamasinda
belirtiimelidir.

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux aranleri, maksimum genislik 2500 mm ve
maksimum uzunluk 8000 mm olarak saglanir. Ozel
ebat talepleri siparis asamasinda géristlmelidir.

- Miilux UrUnleri siparis asamasinda gorUsulerek, musteri
istegi dogrultusunda montaja hazir kesilmis komponent
parcalar olarak saglanabilmektedir.

- Diger ebatlardaki Protection 600T talepleri siparis
asamasinda gorustlmelidir.

Ultrasonik Test

- EN ISO 10160 uyarinca yapilabilmektedir.

Uygulama sinifi icin siparis asamasinda Milux Satis ekibi ile

iletisime geciniz.

Daraltilmis Miilux Kalinlik Toleranslari

Levha Kalinligi (mm) Toleranslar (mm)
4.00 - 8.00 - 0,0 + 0,60*
6.00 - 7.99 - 0,0 + 0,80**
8.00 -14.99 - 0,0 + 0,90**

15.00 - 20.00 - 0,0 +1,00**

Diger kalinliklar gdérismeye tabi olarak kabul edilir.
* Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)
** Levha (Kenar kesmeli)

Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve satis
Oncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.

E-posta: satis@miilux.com.tr

Miisteri Teknik Hizmetler

Musteri Teknik Hizmetler ekibimiz, Grin dzellikleri, tes-
tler ve kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz oldugunda
size yardimci olur

E-posta: mth@miilux.com.tr
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(Q / TR: Su Verilmig)

Miilux Protection 400

. Miilux Protection 450

Miilux Protection 500
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MIILUX PROTECTION

Kimyasal Kompozisyon Bilesimi (%) Pota Analizi

oo . AR Kalinhk (of Si Mn P S Cr Ni Mo B
ekanik
Protection 400 Haddelenmis 0.20 1.50 | 0.015 | 0.005 | 1.00 0.30 | 0.004
Zirh (RHA)
I CE S Testler
OlcimuU yapilan bdlgenin kalinlidi 4.75 mm ’den daha inceyse 5/750 HBW 6lcim yéntemi kul-

*Akma *Cekme - lanilir. Diger kalinliklarda 10/3000 HBW y&ntemi kullanilr.
Kalinhk Dayanimi (Rp) | Dayanimi (km) Al 3 i R i inli i i
(mm) 0,2 N/mm? N/mm? (A5%) Sertlik testleri zirh celigi ylzeyinden 0.50 - 1.00 mm derinlikte islenmis ylzeyde uygulanir.
Miilux . Charpy V-Centikli darbe testi EN ISO 148-1 esaslarina uygun olarak her dokiim ve kalinhkta*
. 4-40 mm 1000 1250 10 25 360-450 0.58

Protection 400

Miilux
Protection 450 20 400-480 | 0.63

Miilux
Protection 500 X 480-560 | 0.70

*Tipik degerlerdir **CEV= C+Mn/6+(Cr+Mo+V)/5+(Ni+Cu)/15

Homojen

Miilux .
. Haddelenmis
Protection 450 Zirh (RHA)

Miilux Tikeek
| Sertlikte 4
Protection 500 Zirh (HHA)

Tipik Mekanik Ozellikler ve Karbon Esdegeri

4-40
4-40
-40

Brinell sertlik testi EN ISO 6506-1 esaslarina uygun olarak her zirh celiginde uygulanir. Sertlik

hadde yonine dik ve paralel yonlerde uygulanir. 11.00 mm nominal kalinliktan daha ince Grin-
lerde, dUsuUk ebatli (sub-size) numuneler kullanilir. Belirlenen minimum darbe degderi bu du-
rumda test numunesi kesit alaniyla orantilidir. (*6.00 mm siparis kalinigi ve daha kalin zirh celiklerinde)
Siparise 0zel test talepleri Miilux Satis ekibi ile siparis asamasinda goristlmelidir.
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Tipik Balistik Ozellikler

Test Plakasi
Balistik Koruma Siparis
Seviyesi Normlari Kalinhigi
(mm)

y mm
EN1522 FB7 14,50 mm 762 x 51 mm 820 + 10 m/s

7,62 x 51 mm 959 30m 833 +20 m/s
STAEGAVgﬁ%g 5,56 x 45 mm 40 g 30 m 900 +20 m/s
5,56 x 45 mm 359 30m 937 +20 m/s

STANAG 4569 12,50 mm Tufek 7,62 x 39 mm 779 30 m
Level-2

STANAG 4569 16,00 mm Tufek 7,62 X 54R mm 10,3 g 30 m
Level-3 24,00 mm 7,62 x 51 mm 8,449 30 m

Yukarida belirtilen testler EN 1522, VPAM ve STANAG 4569 normlarina uygun olarak yapilmistir. Miilux, farkli balistik test
siniflartyla da testler yapmistir. (Ornek: MIL-DTL standart testleri) Siparise ézel test talepleriniz icin Miilux Satis ekibi ile
iletisime gecebilirsiniz.

Miihimmat Atis Mithimmat Hiz1 V2,5

e el Tipi Mesafesi (m/s)

695 + 20 m/s

820 + 10 m/s

854 + 20 m/s
930 + 20 m/s

Isil islem Durumu
- Su Verilmis (Q)

Ultrasonik Test

- EN ISO 10160 uyarinca yapilabilmektedir.
Uygulama sinifi icin siparis asamasinda Milux Satis ekibi ile
iletisime geciniz.

Toleranslar

- Ebatsal toleranslarda EN 10029 veya EN 10051
standartlari uygulanir.

- Kalinhk* icin EN 10029 Sinif C toleranslari garanti edilir.
Kenarlari kesilmis levhalarin kalinlik 6lcim, kenardan minimum
25 mm igeriden ve herhangi bir noktadan yapilir.

- Kenarlari kesilmemis levhalarin kalinhk &lcimU kenarlari minimum
40 mm iceriden ve herhangi bir noktadan yapillir.

- Dlzlemsellik* icin EN 10029 Sinif N, Celik Tipi H
toleranslari garanti edilir.

*Daraltiimis Miilux toleranslari(EN 10029 Sinif N, Celik Tipi L)

Yiizey Durumu

- Ylzey kusurlari icin EN 10163-2 (Sinif B, Alt sinif 3)
standardi garanti edilir.

- Celik Levhalarin ylzeyi, 1SO 8501-1Sa 2% kalitesine
gore kumlanmaktadir.

- Miilux GrUnlerine aksi belirtiimedikce kumlama sonrasi
cok yUksek kaynak ve kesim hizi saglamak icin &zel
olarak gelistirilmis, kaynak porozitesi ve ters alandaki
yanma orani ¢cok disuk olan én imalat astari (shop
primer) uygulanir.

- On imalat astari, depolama sirasinda yapiyl atmosfer
korozyonuna karsi korur. 15-25 mikron (bu degerler
dizgln test paneli icin belirtilmistir) kalinhginda
uygulanir.

- Kullanilan boya tipi kaynak ve kesim islemlerine uygun
performansa sahiptir. Koruyucu boya, Miilux Grlnlerini
atmosferik korozyondan 6 aya kadar koruma
Ozelligine sahiptir.

- Punch ile markalama yapilmaktadir.
- Boya ile markalama yapilmaktadir.
(DSkim Numarasi, Levha Numarasi, Uriin Kalitesi, Urtin Ebatlarr)

Uriin Sertifikasi

- EN 10204 normuna gére sertifikalandirma yapilir.
Test sonuglari EN 10204-2.2 'ye uygun olarak ingilizce
ve/veya Tiirkce dillerinde saglanir.

EN-10204-3.1, 3.2 test sertifikalari icin siparis asamasinda
belirtiimelidir.

Boyut ve Teslim Kosullari

- Miilux Granleri 4,00-40,00 mm kalinlik araliginda,
maksimum genislik 2500mm ve maksimum uzunluk
8000mm olarak saglanir. Diger ebatlar anlasmaya
tabidir. Detaylar Uretim limitleri ve toleranslar veri
sayfasinda bulunmaktadir.

- Miilux Grlnleri, ayni zamanda mUsteri istegi dogrul
tusunda montaja hazir komponent parcalar olarak
temin edilebilir.

Daraltilmis Miilux Kalinlik Toleranslari

Levha Kalinhigi (mm) Toleranslar (mm)
4-8 - 0,0 + 0,60*
6 -7.99 - 0,0 + 0,80**
8 -14.99 - 0,0 + 0,90**
15 - 24.99 - 0,0 +1,00**
25 -40 - 0,0 +1,30**

Diger kalinliklar gdérismeye tabi olarak kabul edilir.
* Rulodan Levha (Kenar kesmesiz)
** [ evha (Kenar kesmeli)
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Uretici Tavsiyeleri

isleme

Miilux GrUnleri, isleyici takimin hizi ve ilerleme miktarinin uygun kombinasyonu ile ylksek hiz takim celikleri (HSS)

kullanilarak tatmin edici servis 6mrU saglayacak sekilde islenebilir.

Kaynak

Miilux Protection® 400, iyi kaynaklanabilir &zelliktedir. Miilux Protection® 500°de ise daha sinirli isi girdisi ve maksimum kaynak
enerjisiyle uygulama yapllir. Miilux Protection® 400 ile kombine et kalinli§gi 40mm Uzerinde, Miilux Protection®

450 ve Miilux Protection® 500 de kombine et kalinligi 20mm Uzerinde oldugunda &n tavlama ihtiyaci duyulur. Ostenitik kaynak
sarf Grdnleri kullaniimahdir, 6n tavlama sicakligi, ¢alisma sicakliginin en az %70’i kadar olmali ve kaynak sonlandirma sicakhgi,
calisma sicakligini %30’dan fazla asmamalidir.

Soguk Sekillendirme

Miilux UrUnleri, soguk sekillendirilirken keskin gecis acilarindan mimkuin oldugunca kacinilmalidir. Ayrica islemlerde

kullanilan ekipmanlarin durumu, islem plani ve iyi atélye uygulamalarinin énemi unutulmamalidir. Soguk sekillendirme

limitleri tablosu asadida verilmistir.

Serbest bilkkme < 90° .. L .
Levha Pres yarigapi / Levha kalinligi K ISer‘I:esI:Ibvuk/nI\_e h Blikiim V b9$lugu -
o . . /t) alip Acikligl / Levha Kalip Acikligi /Levha
Uriin Kalitesi | Kalinhigi (r Kalinhig (W/t) il
(mm) (BUkUm yéni hadde yontnde) Kalin |9|°
Enine Boyuna Enine Boyuna (W/t) 90
Miilux® 400 | 4 - 20 3,0 4,0 9,0 11,0 - 15,0
Miilux® 450 4 -20 4,0 5,0 11,0 13,0 - 15,0
Miilux® 500 4 -20 6,0 8,0 15,0 19,0 -

Bukme islemi tek presle yapilmalidir | Yavas pres hizi tavsiye edilir | Mesnetler makara tipi olmalidir (Cizimde belirtiimistir.)

r r
4 4
I

53 HRC 53 HRC
|— w —| |4— w —'|
Serbest Bukim V-BUkim
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Satis ve Pazarlama

Satis ve Pazarlama ekibimiz, siparis talepleriniz ve
satis 6ncesi hizmetler hakkinda size yardimci olur.
E-posta: satis@miilux.com.tr

Miisteri Teknik Hizmetler

Musteri Teknik Hizmetler ekibimiz, Grin ozellikleri,
testler ve kullanim alanlariyla ilgili bir sorunuz
oldugunda size yardimci olur

E-posta: mth@miilux.com.tr

Miilux®oy
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Miilux®oy
Tiirkiye Genel Mudirliik

Miilux Yiiksek Mukavemetli Celik A.S.
Mustafa Kemal 2155 Sok.

Nep Office No 4 Kat: 16 06510 Cankaya ANKARA
0 312 415 6194

Tirkiye Satig ve Pazarlama Ofisi
Barbaros Mahallesi Ardi¢ Sokak No:6
Atasehir ISTANBUL

0216 578 80 37

Manisa Fabrika

Manisa Organize Sanayi Bélgesi Hasan
Tiirek Bulvari No:16 Manisa TURKIYE
0262 679 26 34

Miilux OY Finlandiya
Ruonankatu 1, 92100 Raahe FINLANDIYA

Miilux OY Polonya
42-600 Tarnowskie Gory,
Ul Hutnica 5-9 POLONYA

OYAK

www.miilux.com.tr



